
合 同 书

项目名称:除尘器本体维修

项目编号:RCRDCG2026-009

采购编号:RCRDCG2026-009

合同编号:RCRDCG2026-009

甲方:荣成市天颐热电有限公司

乙方:广跃建设有限公司



第一部分 合同协议书

甲方（全称）：荣成市天颐热电有限公司

乙方（全称）：广跃建设有限公司

根据《中华人民共和国民法典》、《中华人民共和国建筑法》等

法律法规和相关规定，遵循平等、自愿、公平和诚实信用的原则，双

方就除尘器本体维修施工及有关事项协商一致，共同达成如下协议：

一、工程概况

1.工程名称：除尘器本体维修

2.工程地点：荣成市天颐热电有限公司院内

3.工程概况：荣成市天颐热电有限公司#1-3 锅炉除尘器本体

2004 年投运，运行年限长，一直未更换。长期受含硫烟气腐蚀致铁

板多处腐蚀泄露，由于设备负压运行时泄露处漏风会撕裂除尘布袋，

导致布袋脱落堵塞下灰管，造成输灰系统无法正常运行；同时三台除

尘器布袋与烟道隔墙腐蚀破损，其中#2除尘器烟道隔墙大面积腐蚀

破损，运行时含尘烟气直接进入脱硫塔，致使塔内鳞片磨损，造成塔

体穿孔，脱硫后烟气含灰量太大，湿电严重过载，无法正常运行。为

保证机组安全经济运行，提高除尘系统可靠性，需对三台除尘器本体

铁板进行检查、更换除尘器壳体锈蚀锈透的铁板、内外侧加固部件以

及外保温层等。

4.工程立项批准文号： /。

5.资金来源： 自筹 。

6.工程内容：本工程为三台除尘器本体部分维修工程。

7.工程承包范围：主要包括除尘器及灰斗本体、除尘器本体外保

温棉及彩钢瓦维修工程，具体详见工程量清单。



二、合同工期

具体工期根据锅炉运行时间进行调整，单台锅炉维修施工工期为

10天,开工日期以甲方发出的开工通知为准。

三、合同的组成部分

1.中标通知书

2.本合同书

3.乙方在评标过程中澄清或补充的文件

4.招标文件

5.乙方的投标文件

上述文件将相互补充，合同各方必须予以遵守执行。

四、质量标准

工程质量达到现行国家验收规范合格标准。

五、技术规范和技术要求

（一）维修部位材料要求：

1、6mm 厚铁板。采用 Q235B 碳素结构钢，严禁以低材质替代高

材质。

2、8#槽钢。

3、#3 角铁。

4、#4 扁铁。

5、保温棉：保温棉施工厚度为 100mm，容重≥100kg/m³，常温导

热系数λ=0.045w/m.k(平均 200℃)；最高使用温度为不低于 900℃，

单层厚度 50mm。

6、彩钢瓦：白色彩钢瓦，厚度为 0.5mm（需选用宝钢、鞍钢、

首钢或优于以上品牌的产品）。

（二）施工方需负责施工过程中布袋拆除及恢复安装。



（三）维修部位尺寸与原设备尺寸相同。

（四）施工进度及施工方案需根据甲方要求进行施工。

（五）施工方需负责现场垃圾清理及外运。

（六）施工准备：

1、彻底清理箱体内部积灰、杂物，对施工区域进行通风换气，

检测内部粉尘浓度、氧气浓度、有毒有害气体浓度，达标后方可作业。

2、高空作业部位搭设合格脚手架或使用高空作业平台，严禁无

证高空作业、违章临边作业。

（七）母材检测要求：

1、施工前对锈蚀区域进行全面检测，双方现场确定更换范围，

杜绝盲目切割：

2、判定标准：板面穿孔、起皮分层、裂纹缺陷，必须整体局部

更换。

3、检测范围：锈蚀中心向外延伸至少 200mm，确认无隐性锈蚀、

夹层锈蚀，明确切割边界并做好划线标记。

4、对箱体加强筋、立柱、角撑等受力构件重点检测，受力部位

锈蚀一律从严更换。

（八）材料技术要求：

1、新钢板进场必须无锈蚀、无裂纹。

2、焊接材料匹配：Q235B 钢板采用 E43 系列焊条或 ER50 焊丝，

焊条使用前按规范烘干、保温，严禁使用受潮、药皮脱落焊条。

3、所有主材、辅材进场需经甲方合格后方可使用。

（九）旧钢板拆除施工切割边界控制：

1、严格按照前期检测划线边界切割，切割位置需避开设备原有

受力焊缝、法兰、开孔、加强筋根部至少 100mm。

2、严禁在箱体主受力焊缝、结构关键承载部位进行切割开孔、



破口拆除。

3、更换区域切割形状优先采用矩形、规整多边形，禁止不规则

锯齿状切割，保证组对焊接坡口规整。

（十）切割拆除工艺：

1、优先采用火焰切割，薄板可采用角磨机切割，严禁暴力敲击、

撬砸拆除，防止周边完好母材产生变形、裂纹、脱焊。

2、切割过程中预留 2–3mm 打磨余量，避免切割渣、氧化皮残留

于保留母材端面。

3、拆除过程同步对周边箱体、加强筋、密封结构进行保护，防

止震动开裂、变形、破损。

4、拆除的旧钢板、废料及时清理，严禁堆积在设备壳体内、脚

手架及作业平台上。

（十一）焊接工艺参数：

1、采用手工电弧焊/二氧化碳气体保护焊，焊接电流、电压匹配

板材厚度，禁止超电流烧穿、未焊透。

2、厚板采用分层、分段、对称、断续焊接工艺，减少焊接应力

与壳体变形，严禁一次性满焊成型。

3、焊缝全程保证焊透、熔合良好，根部无未焊透、无夹渣、无

气孔、无裂纹。

（十二）焊缝成型质量标准：

1、焊缝外观成型均匀、宽窄一致、鱼鳞纹规整，无咬边、焊瘤、

烧穿、弧坑、裂纹。

2、咬边深度≤0.5mm，连续咬边长度≤100mm，总咬边长度不超

过焊缝总长 10%，超标必须打磨补焊。

3、焊后及时清除焊渣、飞溅，打磨焊缝表面平整，与母材过渡

平滑。



（十三）外观检查：所有焊缝 100%外观检查，无裂纹、气孔、

夹渣、咬边、烧穿、未熔合等缺陷，板面平整、结构规整。

（十四）结构复核：焊后复核壳体整体平整度、垂直度、弧度，

确认无结构变形、无局部凹凸、无受力异常，加强筋、附属结构焊接

牢固。

（十五）安全文明施工技术要求：

1、切割、焊接作业必须办理动火工作票，配备专人监护、灭火

器材，清理周边易燃杂物，严防火灾。

2、进入除尘器内部作业执行有限空间作业规定，专人监护、定

时通风、气体持续检测。

3、乙方拟派施工人员必须配备高空作业证、架子工证、焊工作

业证以及各种焊材的焊接工艺评定及现场安全员的相关证件且持证

上岗。在合同执行施工过程中，甲方有权对施工人员及特种作业人员

的资格进行核查，确保“人证合一”，防止挂靠或无证上岗。一旦发

现无证人员从事特种作业（如架子工、焊工、高处作业等），甲方有

权要求施工单位当场停止作业并清退人员。甲方可依据条款扣款、暂

停支付甚至解除合同。

4、施工工完场清，废料、垃圾及时清理，不遗留安全隐患、设

备隐患。

（十六）质量验收资料要求：施工完成后需提交完整技术资料：

焊材合格证、施工记录、隐蔽工程验收记录、竣工验收签证，资料齐

全方可闭环验收。

六、签约合同价

1.签约合同价为：

人民币（大写）柒拾叁万肆仟叁佰玖拾壹元玖角玖分，人民币（小

写）¥734391.99 元)；不含税金额：673754.12 元。



2.总价组成汇总表、综合单价清单详见合同清单。

八、质保期

本工程施工完毕，经甲方验收合格之日起质保 1年。质保期内，

因乙方提供的材料或工程质量问题导致的缺陷或损坏，乙方应在收到

甲方书面通知后派员抵达现场进行免费维修或更换，所产生的一切费

用均由乙方承担，若乙方未能在约定时间内响应或修复，甲方有权委

托第三方进行维修，所发生的费用将从质保金中扣除，不足部分甲方

有权向乙方追偿。质保期外，若因材料或工程出现质量问题，乙方承

诺将以市场价格给予更换维修或双方协商解决，保证满足客户使用要

求。质保期满后出现的质量问题或事故，经第三方鉴定机构证明系因

乙方原因所导致的，则乙方仍应承担全部维修更换费用、鉴定费用和

赔偿责任，不受质保期限的限制。

九、付款方式

合同签订后，甲方预付乙方合同款总额的 30%,作为乙方工程预

付款。工程竣工验收合格后，甲方、乙方及集团审计部共同测量工程

量并由审计部门进行审核，审计审定后，甲方付至工程款总额 90%,

同时乙方开具全额增值税专用发票，税率为 9%，剩余工程款总额 10%

作为质保金，2027 年 9 月无质量问题后甲方一次性付清。

如因税率政策性调整,出现因乙方纳税资格所开具的增值税发票

税率与投标税率不一致的情况，最终结算的税率按照乙方实际开具的

增值税发票税率,按税率变更影响调整合同单价及总额后开具发票。

十、踏勘现场

乙方须自行踏勘现场， 熟悉施工现场及周边地形等情况，乙方

不得以不完全了解现场及周边情况为由，延长工期或提出其他经济补

偿要求。如有不可抗力因素，双方协商解决。

十一、验收



1.乙方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。乙方提供的合

同产品须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量

证明文件的组成部分。

2.乙方检验的结果要满足技术要求，如有不符之处或达不到标准

要求，乙方要采取措施处理直至满足要求，同时向需方提交不一致性

报告。

十二、双方权利与义务

甲方权利与义务

1.应免费提供乙方现场材料临时堆放场所、水、电供应等。提供

可供乙方施工的必备条件。

2.对乙方的施工质量、工期进度、施工安全进行监督，协助乙方

做好成品保护工作。

3.如图纸进行更改及增减项目及时通知乙方。

4.协调施工场地交叉作业的各合作单位间的关系，保证现场安装

有序进行。

5.遵守本协议规定按时支付工程款。

乙方权利与义务

l.提供材料样品供甲方验收。乙方材料的堆放须经甲方同意，且

负保管责任，应服从甲方的现场管理要求。

2.乙方要依据甲方提供的施工图纸及施工工艺要求组织施工，不

得随意递减工程撒，如确需递减由甲方出书面形式变更，费用自总工

程款中扣除。

3.乙方人员施工前，必须向甲方提供施工人员的身份证复印件及

保险单复印件。乙方施工过程中因自身原因发生的一切安全事故、造

成的经济损失及法律责任（包括但不限于工程、财产损失和人身伤害

等）均由乙方承担，如果由此对甲方所造成所有损失（第三方索赔、



行政罚款等）也应由乙方负责赔偿。

4.施工过程中要求做到安全文明施工，对管路、管线及其他部位

造成损伤的，由乙方负责修复。乙方在工程竣工验收后三日内清理完

现场自身产生的建筑垃圾，做到工完场清、保质、保噩、按期完成任

务，乙方在施工过程中造成的一切安全责任事故均由乙方负全部责任，

甲方不承担任何责任。

5.成品（半成品）保护的要求：竣工验收前，乙方负责工程半成

品的保护工作，保护期间和移交给甲方前发生的丢失、损坏等均由乙

方自费予以修复，但不得因此延误工期和延期工程交付，此项工作直

至验收合格交付甲方为止。

6.由于乙方供货产品质量达不到甲方要求，甲方有权重新选择供

货厂家，并清退乙方离场；由于施工原因造成工期延误或者滞后，甲

方有权要求乙方增加机械及劳动力以确保施工进度。如乙方不能积极

改进达到施工进度的要求，甲方有权要求另行组织施工队进场施工，

由此产生的费用全部由乙方承担。

7.保证施工现场的整洁，工程完工后，负责清扫施工现场及最终

保洁工作，直至交付使用。

8.因乙方产品或施工质量造成第三方人身伤害或财产损失，由乙

方承担所有责任与损失。

9.乙方与雇用人员或其他合作单位的债权债务与甲方无关，必须

及时支付雇佣人员或其他合作单位的工资、劳务报酬或其他款项，不

得因此影响本合同的执行，若因此给甲方造成经济损失或不利影响，

为不影响工程进度，甲方有权在未付的工程款中直接代乙方支付，乙

方承担给甲方造成的经济损失；无法继续施工的，甲方有权解除本合

同，乙方还应赔偿因此给甲方造成的全部经济损失。

十三、违约责任



1.合同签订生效后，除不可抗力因素，甲乙双方不得中途停止履

行本合同所定条款，否则违约方需向守约方支付本合同总货款 10%的

违约金，还需赔偿由此造成的所有直接或间接损失。

2.乙方货到工地，经甲方验收产品外观质量、规格型号及材质如

与甲方要求不相符时，乙方应按甲方要求在规定期限内负责退、换，

并承担换货和退货期间发生的实际费用。如超出规定期限之日，每逾

期一天，乙方应按每天向甲方支付合同暂定总货款 3‰的违约金。

3.施工过程中，乙方必须按甲方要求进行，因施工因素造成的工

程质量问题，乙方应立即改进完善，若完善后达不到甲方要求，乙方

应按实际发生的价值赔偿甲方，由此导致工期延期的，每拖延一天，

乙方应按每天向甲方支付合同总工程款 3%的违约金。

4.由于乙方施工原因造成竣工验收质量达不到合格标准的，乙方

负责无条件返工直至达到合格标准，并承担因此增加的所有费用；如

不愿意返工，甲方可委托其它施工单位完成，费用由乙方双倍承担。

如二次返工后工程质量仍达不到合格标准的，乙方应返还甲方已付工

程款，还应承担甲方聘请第三方进行返工以使本工程达到合格所发生

的一切费用。

5.乙方违反上述违约条款或违反本合同其他约定义务的，则甲方

有权解除合同并要求乙方支付合同总价款 30%的违约金，违约金不足

以弥补甲方损失的（包括但不限于行政罚款、第三方索赔、诉讼费、

律师费等），乙方应继续承担赔偿责任。

十四、争议解决

1.合同双方应通过友好协商，解决执行本合同中所发生的或与本

合同有关的一切争议，如协商不成，可向荣成市人民法院提起诉讼。

2.在诉讼期间，本合同无争议的部分应继续执行。



十五、签订时间

本合同于 2026 年 07 月 24 日签订。

十六、签订地点

本合同在 荣成市签订。

十七、补充协议

本合同未尽事宜，由双方当事人另行协商，签订补充协议，补充

协议是本合同的组成部分，与本合同具有同等法律效力。

十八、合同生效

本合同自双方签字盖章之日生效。

十九、合同份数

本合同一式肆份，甲方执贰份，乙方执壹份，相关单位执壹份，

均具有同等法律效力。

甲方： (公章) 乙方： (公章)

法定代表人： 法定代表人：

（签字或盖章） （签字或盖章）

组织机构代码： 组织机构代码：

91371082760985316K 91370983MA3T78HT4T

地址：荣成市幸福西街 地址：山东省泰安市肥城市老城街

邮政编码：264300 道办事处环保工业园阳光路 006 号

邮政编码：271600

法定代表人：许光 法定代表人：武桂红

开户银行： / 开户银行：中国工商银行股份有限

账 号： / 公司肥城支行

账 号：1604010609200248085
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